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R®s um®

L; &L; H=? Mg?MN @CRN? >?M | <D?=NC@M ; GSKCN@&enhetR ? H N?
notamment au travers de son programme national de prévention des déchets 22020 et de la loi du 17 aolt

2015 relative a la transition énergétique pour la croissance veRans cet objectif, divers travaux sont menés

et le réemploi- réutilisation des emballages ménagerde boissons en verrest apparu au vu du contexte

comme une priorité a étudier et a expérimenter éance.

Par un appel a candidatureen 201§ F ¢ ! skléctiovinél0 dispositifs deéemploi> ¢ ? G<; FF; A? M GNH; .
en verre(boissong afin de lesobserverpendant 1 anet tirer les enseignements sur leur pertinence et les
conditions adéquates de duplicabilité.

Ces dspositifs sont des dispositifs locaux voinggionaux (production localede boissonset consommation
locale) portés par des entreprises de production ou de distribution de boissons ou des associations.

, #:; H; FSM? ?2HPCLI HH?G?HN; F?2¢ N=1HI GCKO?¢ N?=BHCKO? 2N
dispositifs sans réemploeréutilisation., ¢ ? HM? G < FiRe de ValelF a étéolBservée : de la fabrication de
Fg?2G<; FF; AZLNONOAMNCMGINFAIH >7? F¢E?G<; FF; A?C¢C

Les dispositifs de réempleiéutilisation des emballages ménagers en verre présentent, sous certaines
conditions, un bénéfice écologique et économigucomparés a des dispositifs avec ewrilbages en verre a
usage unique les travaux ont permis de mettre en évidence les facteurs et conditions requises pour garantir
la meilleure performance.

Certaines organisations, portage du dispositif par un producteou distributeur de boissons, sont apparues

JFOM @; PI L; <F?M KO? >¢; ONL?MZ ,? JILN; A? >0 >CMJI MCN
étre suivi encoresur plus long terme @C H indr¢ la iatLAté organisationnelle et économique nécssaire.

Ainsi,PM ? HM? CAH? G? HNM NCLNM >? =?NN? ; H; FSM? | HN GCM ?H
et au développement de tels dispositifs

Les porteurs de ces dispositifs peuvent y trouver leurs bénéfices et les consommateursoswetts a cette
pratique de consommation.

'O NL; P?2LM >¢; =NCIHM ; >; IJNN?M¢g CF ?MN JI MMC<F? >7? F?2I
>? JI OPI CL ; MMOL?L F; JNL?HHCNN >?M >CMJ Ipaferidat®M ? RCMN
de réemplotréutilisation des emballages ménagers en verre.

Ainsi, afin de lever les freinau développement de ce type de dispositif,ed recommandations ont été

dégagées, poutes porteurs de projetetF ¢ ? HM? G F? >? M ; pidducdurMcondiioNneyr,NCl HH? F
distributeur, collecteur, laveur, transporteur,)et aussi @& maniére complémentaire, a destination des
organisations professionnelles, des acteurs publics territoriaeikdes pouvoirs publics

1T AL UOA AA pn AEODI OEOEAOG AA 0Oi Al Bl 1 E-RagportQi PAGHGE JPOET T ABGA]



1. Cont ext e

1.1 Le contexte national

Longtemps pratiquée en France pour les emballages de boissons en verre, la pratique du réemploi
(avec consigne) des emballages ménagers a décliné dans les années 80. Cette déclinaison fait suite
aux évolutions de la plasturgie qui a permis le développement des bouteilles en plastique soufflé a de
hautes cadences de production et au développement des briques. Ces évolutions techniques ont
entrainé des modifications de pratiques de conditionnement et de distribution. Les modes de
consommationontégal e ment ®vol u® vers | e d®veloppement de | 6u

Le recyclage de ces emball ages a augment® progressive
la filiere Responsabilité Elargie des Producteurs des emballages ménagers.

La collecte des emballages séparée des ordures ménagéres mise en place en France permet de

recycler plus de 68 %! du gisement des emballages tous matériaux confondus et plus précisément en

2016, 86 % pour le verre et 56 % pour les bouteilles et flacons en plastique. Il reste cependant encore

dans |l e gisement des d®chets g®r ®s par l es coll ecti
d 6 e mb a ltousacgnforsdus non recyclés.

Au | o ur dcollacteipqur réemploi-réutilisation subsiste encore dans le circuit « Business to Business
e ( Bt o Baydire poudlaverite entre professionnels, dans les cafés/hbtels/restaurants ou CHR (pour

l es bouteilles en verre et | es f %t s) -a-dite lamemte des Busi nes
professionnels aux particuliers, sur plusieurs territoires de la région Alsace-Champagne-Ardennes-

Lorraine ou de fa-on tr s |l ocale 7 1l 06initiative de ce
Le r®emploi et la r®utilisation des emball ages m®nage
étudier et a expérimenteren Fr anc e . En effet, |l a France sbdest fix®

de prévention et de réutilisation des déchets, notamment au travers de son programme national de
prévention des déchets 2014-2020 et de la loi du 17 ao(t 2015 relative a la transition énergétique pour
la croissance verte.

12 Le contexte de | 0®tude

Afin de mieux conna tre | 6existant en mati re de syst’

de I eur r®empl oi ou leur r®utilisat i omentauk, [6EADEWEI, uer ¢

Agence de | d8Environnement et de lésdaraviizasuivants:se de | 6Ener

i un ®t at des | ieux, gui a f ai t ,porfaotburlestdispbditifsdee par ut i
collecte pour réemploi-r ®ut i I i sati on doemballages m®nagers [ ADE

1 une évaluation (q u i fait | r@ppoit)] de t10 dikpgositits ele réemploi ir ®ut i | i sati on
emballages ménagers de boissons en verre.

Afin de mener ce projet, | 6ADEME a ®t ® accompagn®e pa

d6®t udes Deloitte et | NDDI GO, et doéun comit® de suivi

Ecologique et solidaire, Zéro Waste France (ZWF), Fédération Nationale des Boissons (FNB),

Fédération du Verre, Citéo, Conseil Nati onal de | 6Emball age (CNE)

(FNE).

L http://www.ecoemballages.fr/actualite/en -2016-68-des-emballagesmenagersont-ete-recycles1-point-par-rapport-2015

(consulté le20 mars 2018)
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Les objectifs de cette analyse sont :

1 de tirer des enseignements sur la mi s e e n dd aes/dispositifs a partir des évaluations
environnementale, économique, technique et sociale ;

1 déidentifier l;es freins et |l eviers

i et dé®valuer |l a pertinence et |l es modalit®s de dup

A cette étude, deux démarches, pilotéesp ar | 0 Al &d/HSsociées :

1 unerevuecritiguede | 6 ®val uati on(cfeg2vlil.y;onnement al e

i une enquéte aupres des consommateurs sur les pratiques de «consignee dodembal l age po

réemploi-réutilisation.

La médiatheque ADEME contient :
U Ce rapport et la synthese de cette étude « Analyse de 10 dispositifs de réemploi ou réutilisation

déemball ages m®w,agers en verre

Fiches descriptives des 10 dispositifs, octobre 2018.

U Le r ap pquétd cordnBateurs sur les pratiques de "consigne" d'emballage pour réemploi
- réutilisation, octobre 2018.

Rapport ACV environnementale des dispositifs de réemploi - r ®ut i | i sati on do6éemk
ménagers en verre, octobre 2018.

c:

c:

Loensemble de ces | i vrealgnewsyw.ADREME.frinediatheque bl es en

1.3 Terminologies employées
Ce paragraphe pr®sente certains termes employ®s et ce

1 Consigne pour réemploi et recyclage

LaLoin®g89-421 du 23 juin 1®6r&éatiomretdlaprotecdon deslcansommateurs,

Article 7, définit la «consigne e comme une somme déargent ®qui val
suppl ®ment aire que | e consommateur a pay® au moment (
un emballage consigné.

«- La consignation et la déconsignation des emballages qui servent a la livraison et a la
commercialisation de liquides alimentaires s'effectuent selon les principes suivants :

- un méme tarif de consignation est appliqué a tous les stades de la commercialisation pour un méme
type d'emballage ;

- un emballage consigné est obligatoirement admis a la déconsignation a son tarif de consignation.

IIl. - La liste des emballages non personnalisés admissibles a la consignation et les tarifs de consigne
qui leur correspondent sont déterminés, a périodicité réguliere, par une commission dite de la
consignation composée de délégués des organismes représentatifs des propriétaires et des utilisateurs
des emballages visés au paragraphe |, ainsi que de représentants des administrations concernées.
Ces listes et tarifs sont rendus obligatoires, en totalité ou en partie, par voie réglementaire.

Les prix des emballages personnalisés déterminés par leurs propriétaires doivent respecter I'une des
catégories tarifaires fixées par la commission dite de la consignation.

lll. - Les emballages destinés a la consignation portent la mention de leur consignation, apposée de
maniére lisible et durable, selon des modalités fixées par décret aprés avis de la commission de la
consignation.

IV. - Un décret précise les conditions d'application du présent article, notamment les compétences et
regles d'organisation et de fonctionnement de la commission de la consignation.
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V. - Laloi du 13 janvier 1938 tendant a rendre obligatoire la consignation des emballages en brasserie
et en eaux gazeuses est abrogée. »

Le terme de « consigne », employé ici, recouvret out syst me de collecte des em

rempl oi, dbéune r ®ut i, tdansdeguelilecconsommatedrfpergoit:r ecy cl age

1 une sommgedhd ®qui valente au montant suppl ®mentair ¢
déun produit contenu dans un emball age consi gn®. I
sens strict ;

i une gratification en esp ces, b o des asdoeiation® dtai,c t i o n,
per-ue | orsquéil rapporte un emball age, mai s qui
mont ant suppl ®mentaire pay® au moment de | 6achat
consigneé ;

1 aucune somme ou gratificationen échanged e | 6 embal | age rapport ®.

Circuits de vente

Vente ou distribution en BtoB : transaction entre professionnels. Par exemple : vente entre un
fabricant/distributeur de boissons et un restaurateur.

Vente ou distribution en BtoC : transaction entre un professionnel et un particulier. Par exemple :
vente en grande distribution de boissons aux particuliers.

Modes de vente des produits

Produit préemballé: produit conditionn® dans un emball age, de
pr®sence de | bathet swrtet qgdde | a quantit® de produit
val eur choisie ™ |l 6avance et ne puisse °tre modifi ®e
modification décelable? .

Produit en vrac : par opposition a un produit préemballé, produit conditionné sur le point de vente par

| 6acheteur .

Types dobéemball ages

Emballage ménager: emball age mis sur | e march® en vue de | a
produit quoil contient par un m®nage.

Emballage primaire ou emballage de vente : emballage congu de maniére a constituer au point de

vente une unit® de vente pour 3.°areéxeniple suagbeuteile, Som nal ou
bouchon et | 6®ti quett e skdhalages frimairéesei | | e dbébeau sont de

Emballage secondaire ou emballage groupé : emballage congu de maniéere a constituer au point de
vente un groupe ddun certain nombre ddéunit®s de vente

consommateur, ou qudil serve seulement ~ feenlevér | es
du produit sans en modifier les caractéristiques®. Par exemple : le film entourant un pack de 6 bouteilles
débeau est un emball age secondaire.

Emballage tertiaire ou emballage de transport : emballage concu de maniére a faciliter la

manutention e t l e transport déun certain nombre dobéunit®s d
do®viter | eur manipul ation physP Barexengple : unepslettd @smmages |
un emballage tertiaire.

Modes de gestion des emballages une fois les produits consommés

Réemploi : toute opération par laquelle des substances, matiéres ou produits qui ne sont pas des
déchets sont utilisés de nouveau pour un usage identique a celui pour lequel ils avaient été concus
(Article L541-1-1 du Code deamernt)6Environn

2La vente en vrac, pratiques et perspectives, ADEME, 2012
3 Directive 94/62/CE modifiée
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Réutilisation : toute opération par laquelle des substances, matiéres ou produits qui sont devenus des
déchets sont utilisés de nouveau (Article L541-1-1 du Code de I)6Environnement

Recyclage : toute opération de valorisation par laquelle les déchets sont retraités en produits, matiéres
ou substances aux fins de leuvr fonction initiale ou

Avertissement au lecteur :

Dans la suite de ce rapport, nous emploierons indifféremment par simplification les expressions
«collecte pour réemploi-r ®ut i | i sati om «oddresribpand agdéembal | agles pou
réutilisation » ou le terme « consigne » seul pour signifier tout dispositif permettant le réemploi ou
reoeutilisation des emball ages, dang alppopudle |l & eanbrad d mmga
- une somme dbéargent ®quivalente au montant sup|pl ®me n't
' iquide alimentaire contenu dans wun emball age |[consi g!
sens strict (Loi n° 89-421 du 23 juin 1989 relative a l'information et a la protection des consommateurs
ainsi qu'a diverses pratiques commerciales - article 7) ;

- une gratification en esp ces, bons de r®ducti|jon, bort
l orsquéi l rd@map d matge , umaiesn qui néest pas n®cesfsairemeé
suppl ®mentaire pay® au moment de | dachat ddun produit
- aucune somme ou gratification en ®change de I|6embal

2. M®t hodol ogi e

2.1 Sélection des 10 dispositifs analysés

L 6 A D EavsBuhaité suivre 10 dispositifs pour évaluerau traver s dodéun cadre commu.l
reportingles ensei gnements sur | eur mise en ,étlscondtonsi dent i f
débune mi sredeéur dévaloppement.

Pour le recrutement de ces dispositifs, un appel a candidatures national a été lancé le 24 mai 2016.

Suite a la réception des réponses et a une analyse multicritere, 10 dispositifs candidats ont été
sélectionnés et se sontrencontrés| e 11 octobre 2016 pour | e l.ancement

Le choix était de pouvoir disposer :

i de dispositifs anciens et de dispositifs récents pour permettre une analyse des évolutions
possibles ;

i de dispositifs vari ®s pgpawnrs peuwmidre adlds extveervelind é one
dispositifs existants a ce jour ;

i de dispositifs devant °tre op®rati onn-alMbre en | a da

septembre-octobre 2016.

4 Directive cadre déchet de novembre 2008, article 3
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Les 10 dispositifs sélectionnés sont les suivants :

v o
EAN BOUTEILLE
SIAVED hﬁ

N

{iBout &Bout ‘m" ' ;
: l"*ﬂt‘}*‘%

5\
N7

& s )

LU
(o0 S
N r“.ﬁﬂy
'&‘r’:g“" S '

Figure 1: Les 10 dispositifs de collecte pour réemploi, réutilisation des emballages de boisson sélectionnés
A noter que le candidat initialement retenu sur le Jura était le « Cluster Jura », qui aprés avoir créé et

lancé le dispositif, a transmis le développement du dispositif© | 6 a s s aJdiad tmeo rMegs »é&out ei | |
aodt 2017.

2.2 Présentation des 10 dispositifs

Les caractéristiques des 10 dispositifs sont les suivantes :
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JEAN RICHARD Vins & J'AIME MES SMITOM SUD
METEOR COAT ALBRET . TOF & CO BOUT' A BOUT' CONSILYON SIAVED
BOUTEILLE Domaines BOUTEILLES SAUMUROIS
HETEOR | & commomm iy SBourdBout | | i SMITEM ¢
el ] 7 I JEAN BOUTZILLE RICHARD R o BNED
Brassseurs #n Alsace degauis —— | e . 1 P
Type de porteur Entreprise Entreprise Entreprise Entreprise Entreprise Collectivité Collectivité
Type de dispositif
pour réemploi ou Réemploi Réemploi Réemploi Réemploi Réemploi Réemploi Réutilisation Réemploi Réemploi Réutilisation
réutilisation
Localisation Alsace Bretagne Hauts de France lle de France Normandie § Pays de Loire-Atlantique Grand Lyon Bourgogne - . Payg dela Lqre/ Hauts de France
la Loire Franche Comté Maine et Loire
Matériau d'emballage Verre
. . N ! i . L\ ! N . Biére, Jus, Vin, . Vin dans un ler N
Produit(s) concerné(s) Biére Cidre Vin, Jus frites, Vin Biére, Cidre Biére, Jus, Vin | i Vin Biére
Vinaigres] Limonade, Cidre temps
Volume des 75clet
75 cL 75 cL 75 cL 75 cL 75 cL 75 cl 75 cL 75 cL 75 cl
contenants 33 ¢l
Date de lancement 1640 1983 mars-14 janw-18 mai-16 now-16 Non opérationnel sept-16 Non opérationnel juin-16
1 embouteilleur pour 108" g Product 0 0
Conditionnement/ 1 producteur 1 producteur Vente en vrac en 50 vignerons et Plusieurs © - oduc e.urs o (objectif : 10 Brasseurs frangais
. . ) . o producteurs (objectif | et embouteilleurs (objectif : 100+ -
Embouteillage - 1site - 1site magasins coopératives producteurs . viticulteurs en 2017 et belges
. : 45 en 2019) locaux viticulteurs) .
- 1site reporté en 2018)
T . . A Vente en vrac dans |1 magasin a partir de| Vente directe eten | Vente directe et en . Vente directe eten | Vente directe et en .
Distribution du produit ~100 magasins ~60 points de vente . . ) Vente en magasins . . Vente en magasins
30 magasins 2018-2019 magasins magasins magasins magasins
Nombre de bouteilles
vendues en BtoC sur Non opérationnel a fin Non déterming
on déterminé (car
les producteurs 5,3 millions 40 000 2017 - Projet de ) 40 000 5 - erminé (ca X
) L 10 309 100000 en BtoC - Vente Non concerné Non concerné 3,2 millions non opérationnel & Non concerné
étudiés [700 000] [236 097] BtoB et BtoC de 28 [Non connu] fin 2017)
[Nb en BtoB quand millions
concerné]
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JEAN RICHARD Vins & J'AIME MES SMITOM SUD
METEOR COAT ALBRET . TOF & CO BOUT' A BOUT' CONSILYON SIAVED
BOUTEILLE Domaines BOUTEILLES SAUMUROIS
L ) = P N ( %
MEW)R €l conr-nugrer @i {}Bout &Bout ? SMITSM &
T 5] JEAN BOUTEILLE RICHARD g SIAVED
Frasseurs v Alsace deguis 1640 _—— ek oo
| COREILYON) 1 A
Variable en fonction | Variable en fonction
0.2 0.2 du p(;odt{cteu(rJ (fju prod(;lcte"ur o
Mode de rétribution [Consignation au [Consignation au Montant non fixé a 7 N : Aucune somme ou | Aucune somme ou | Montant non fixé & | Bon d'achat dans le
. . 2 U [pour certains [pour certains - - .
des consommateurs sens de la Loi du sens de la Loi du ce stade Consignati Consianati gratification gratification ce stade magasin
23/06/89] 23/06/89] onsignation au onsignation au
sens de la Loi du sens de la Loi du
23/06/89] 23/06/89]
. Dans les points de | Dans les points de | Dans les points de | Dans les points de | Dans les points de | Dans ~30 points de | Dans ~30 points de Chez les viticulteurs Dans les points de 1 Kiosque de
Lieux de collecte ou dans 19
vente vente vente vente vente vente vente ) vente collecte
magasins
Mode de collecte des
emballages aupres Automatisée Manuelle Manuelle Manuelle Manuelle Manuelle Manuelle Manuelle Manuelle Automatisée
des ménages
Stockage Stockage et Stockage et En cours de Stockage et Tri
) g . . Non Non Non Non Non massification massification modification - 1 site massification .
intermédiaire / Tri . . . chez 1 grossiste
(1 site) (1 site) courant 2018 (1 site)
1 site 1 site 1 site Sites de conditionne-
Lavage (celui de conditionne-| (celui de conditionne-| 1 site (celui de conditionne-| 1 site 1 site (prestataire) 1 site 1 site (prestataire) 1 site (prestataire) ment des
ment) ment) ment) producteurs
Figure 2 : Caractéristiques des 10 dispositifsde col | ect e dodoembal |l ages m®n a gréutilsatidneétuliési sson pour
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2.2.1Les types de porteurs et leur place dans la chaine de valeur

Parmi les 10 dispositifs sélectionnés, 5 sont portés par des entreprises, 3 par des associations
et 2 par des collectivités.

Les dispositifs de réemploiagi ssent sur une cha” " ne de valeur de | a f
consommation. Les étapes étudiées dans une organisation pour leréemploi-r ® ut i I i sati on doéun
ménager de boisson sont donc :

i la fabrication de | 6emball age (dans notre cas, | es
1 | 6embouteill age et |l esommonditionnement de | a bois

i la distribution de la boisson (lieux de vente aux consommateurs),

i la consommation de la boisson par les consommateurs,

1 la collecte des bouteilles sales a laver,

1 le lavage.

3 des entreprises sont des producteurs de boissons (Météor et Coat Albret) ou embouteilleurs (Richard
Vins & Domaines). lls maitrisent, assurentetsonten connexi on ( ma  |téreen sdedrmbu ver adgees
étapes (cf. schémaci-dessous).L6ut i | i sati on dbéemball ages r®empl oy®s ¢
leurs ventes auprés des ménages (vente en BtoC) et leurs ventes auprés des CHR (vente en BtoB).
Ces entreprises ont un rayon dbéaction r®gional

1 entreprise (Tof & Co) est une entreprise offrant un service de lavage, reconditionnement et livraisons
des bouteilles pour les producteurs de la région Pays de la Loire et Normandie.

1 autre entreprise (Jean Bouteille) propose une combinaison de vente en vrac de produits accompagnés

déemball ages de conditionnement (remplis en magasins
| 6ensemble du territoire national. LOunit® observ®e e
2 des associations(Bout © Bout et Jbdbai me Mes Bouteilles) sont de

dispositif sur 2 régions viticoles. Elles ont pour réle de recruter les producteurs de boissons, organiser

la collecte des bouteilles (avec les producteurs, les lieux de vente, les consommateurs), organiser le

| avage et voire |l a revente des bouteilles | av®es aux
l eur p®rim tre dbdaction est pour |l e moment situ® aut
prestataire de lavage.

La troisieme association (Consilyon) vise une organisation similaire mais sans identifier les producteurs

de boissons en particulier et en prenant en charge elle-méme le lavage.

2 collectivités mettent en place 2 dispositifs différents dans le cadre de leur démarche territoriale de

r®duction de | a production de d®chets. Léune, | e Smi
méme organisation que les 2 associations précédemment décrites avec prestataire de lavage pour
développer le réemploides bout ei | | es. Léautr e, Il e SI AVED, d®vel op
récupération innovante avec un systeme de gratification visant a collecter des bouteilles pour leur
rutilisation ou recyclage en vue de r @ahteriletaexdea pr odu

recyclage du verre du territoire.

Les dispositifs, appliquent ou non une rétribution lors du retour de la bouteille par le consommateur pour
inciter les consommateurs a rapporter les bouteilles sur les lieux de collecte. Cette rétribution peut étre :

1 monétaire et suivre les régles définies par la loi de n°89-421 du23juin1989( cf . A 1. 3), i |
alors de consignation au sens strict: cb6est | e cas de M®t ®or, Coat AlDb
travaill ant avec T@mf & Co et Bout o Bou

i mon®t aire mais sans suivre les r gles d®finies : ¢
visant 7 inciter au r®empl oi déune m°me bouteille
suite), certains producteurs travaillant avec Tof & CoetBout6™ Bout 6 ;

i par bons(grdtiicatiofiatcdest | e cas du SI AVED.
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sont
Bout

buti on
Bout 6

aucune r ®t r i
Tof & Co et

Les dispositifs
producteurs travaill

néappliquant
ant avec

En résumé, les étapes de la chaine de valeur sur lesquelles chaque dispositif intervient (le porteur
assure et maitrise la réalisation) sont les suivantes [en orange dans le schéma ci-dessous] :

Collecte pour ~ Collecte pour

Collecte pour réemploi

MR~ @

v saisit JEANBOUTEILLE

¢ @E oA
RICHARD 30 1300 BC METAGN

{Bout &Bout
T

I l|

Fabrication de
I'emballage
ménager

Eabrication de
I'emballage
ménager

Fabrication de
I'emballage
ménager

!

!

Fabrication de
I'emballage
ménager

réutilisation

ot

|SarwYoN

Fabricationde
I'emballage
ménager

réutilisation-
recyclage

§IAVED

i mca:

'

Fabrication de
I'emballage
ménager

!

Conditionnement /
Embouteillage

]

Distribution

Conditionnement /
Conditionnement / Conditionnement / Conditionnement / Embouteillage
=P - > p =
Embouteillage Embouteillage Embouteillage l
Distribution
Distribution Distribution Distribution
. . Consommation
Consommation Consommation Consommation Consommation

¥

Figure 3 : Les étapes sur lesquelles les 10 dispositifs de collecte pour réemploi, réutilisation des emballages de

Systéme de
collecte / de

déconsignation

boisson sélectionnés interviennent

Consommation
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2.2.2Les caractéristiques techniques

Tous les dispositifs choisis sont des dispositifs qui utilisent comme emballage la bouteille en verre. Le
volume de la bouteille consignée est de 75 cL.

Comme ®voqu® pr ®c®demment l e contenant concern®

cependant noter que le dispositif de Jean Bouteille qui repose sur la vente en vrac de produits liquides
concerne également des huiles et vinaigres. Ne pouvant distinguer ces différents produits dans le suivi,
la partie étudiée donne donc une vision globale du systeme Jean Bouteille.

Enfin, on peut noter que le dispositif du SIAVED concerne la collecte des bouteilles pour réemploi et
recyclage (tri des bouteilles aprés déconsignation pour les diriger soit vers le réemploi, soit vers le
recyclage). Les résultats étudiés de ce dispositif sont ceux de la collecte pour réemploi-réutilisation.

Les lieux de collecte sont des points de vente volontaires vendant les produits avec emballages
consignés. Dans le cas du SIAVED, le dispositif repose sur une moyenne surface cherchant a fidéliser
sa clientele (machine de déconsignation sur le parking/ bon ddéachat)

6 des dispositifs possedent leur propre laveuse (Météor, Coat Albret, Richard Vins & Domaines, Jean
Bouteille, Tof & Co, Consilyon) ; tandis que 3 font appel & un prestataire ( Bout ~ Bout
Bouteilles, SMITOM Sud-Saumurois).

, Joai

sont

On peut noter que dans | e cas du S| AVEDmaigavecanby a p

grossiste-di stri buteur de boi s s omprqducteuradeshoutedles collectées. i

2.2.3Les caractéristiques de la rétribution des ménages (le mode de
consignation)

Les acteurs de type « producteurs et distributeurs de boissons » (Météor, Coat Albret, Richard Vins &
Domaines, Jean Bouteille) ont fixé un montant de consigne pour assurer le retour de leurs bouteilles.

A noter que Jean Bo whsysteme gartialienvisant a éaine aligmenterele réemploi
de la bouteille par le consommateur lui-méme : le consommateur paye 2 euros de consigne et est
rembours® 1 0 séil; rappprtue Ir®emplbbgelrl sea bo
| 6apportant au magasin pour | a remplir.

Pour les acteurs de type « organisateurs de la consigne » ou « entreprise de lavage » (Bout a Bout,
Smitom Sud Saumurois, Tof & Co), le montant de consigne ou autre mode de rétribution des particuliers
nbéest épareux Mmaisxest laissé au libre choix des producteurs de boissons concernés. Ainsi,
plusieurs systemes ont cours dans les régions concernées.

Deux des acteurs « organisateurs de laconsignee , J o6 ai me MetLonBilgon onefaitllelchmix
denepas appliquer de montant de consigne ou de
consommateur. J & ai me Measfait Beochoix elu faitldesla spécificité de son contexte : modele
de bouteilles unique (par type de vin), enquéte population favorable. De son c6té, Consilyon a fait ce
choixcarl 6 a s s oneitravaille pas avec les producteurs en amont de la mise en marché.

Le mode de r®tribution des m®nages du dispositi

magasin de vente sur lequel est positionné le kiosque de collecte des bouteilles (modele de fidélisation
de la clientéle du magasin).

23 Principe dbdéanal yse

2.3.1Les systémes analysés

Pour r®pondre aux objectifs de | 6®tude, deux
dans | dappel ° candidature
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il

il

le systéme tel qu'il existait (ou existerait) avant la mise en place du systeme de
réemploi/réutilisation ;

le systéme de réemploi/réutilisation d'emballages de boisson.

Les deux figures suivantes présentent les 2 systemes étudiés (hors dispositif vrac, avec dispositif vrac

et hors dispositif SIAVED, voir Figure 5).

[1] Systeme sans réemploi / réutilisation

Matiére recyclée

Eabricationd e | 8 e mb

ménager

al l age

Conditionnement/
Mise en bouteille

Distribution /Vente

A

ion a domicile ou
hors domicile

Collecte des déchets

menagers
(collecte séparée et collecte en
mélange)

Y

(recyclage,
incinération, enfouissement)

Figure 3 : Systéme étudié avec et sans réutilisation hors ¢ dISpOSItIf vrac

[1] Systéme sans réemploi/ réutilisation

Matiére recyclée

Eabricationd e | 6 e mb

ménager

all age

Conditionnement/
Mise en bouteille

Distribution /Vente

4

Consommation a domicile ou
hors domicile

Collecte des déchets

menagers
(collecte séparée et collecte en
mélange)

v

Traitement
(recyclage,
incinération, enfouissement)

[2] Systeme avec réemploi / réutilisation

Eabricationd e

| 6 embigl | age
<

Matiére recyclée

ménager

\ 4

Conditionnement/

Emballage
non réutilisable
apres lavage

Mise en bouteille

Distribution /Vente

adomicile ou

Emballage non rapporté
par le consommateur
a la déconsignation

hors domicile

r
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

i

\ 4 4 ¥
Collecte des déchets
de déconsignation (collecte séparée et collecte en
mélange)
* Refus *
(étiquette)
Lavage (recyclage,

[2] Systeme avec réemploi /

incinération , enfouissement)

amont

Fabrication

de

\4

Conditionnement/
Remplissage

Matiére recyclée

réutilisation 0 dispositif vrac

ﬁ%bp$tlggde | 5embigl | age
em my %ger &

> Conditionnement

Emballage
non réutilisable
aprés lavage

Distribution /Vente

Consommation a domicile ou
hors domicile

Emballage non rapporté
par le consommateur
a la déconsignation

Y 4
Collecte des déchets
de déconsignation (collecte séparée et collecte en
mélange)
* Refus ¢
(étiquette) Traitement
Lavage > (recyclage, —

incinération, enfouissement)

N N N NN NN NN NN BN BN BN NN BN BN BN BN BN NN BN BN BN BN BN NN BN BN BN BN BN B N BN e e e e e ol

Figure 4 : Systéme étudié avec et sans réutilisation pour le dispositif vrac pour Jean Bouteille

Pour les deux types de systemes, la fleche entre le traitement et la fabricationde| 6 e mbal | age
sur le schéma ci-dessus représente la boucle de recyclage des bouteilles en verre en fin de vie.
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Pour le systeme avec consigne, les bouteilles lavées sont de nouveau utilisées sur le site de
conditionnement. Une faible quantité de bouteilles retournées au site de conditionnement ne sont pas
aptes a étre réutilisées et sont envoyées en fin de vie. De méme, les consommateurs ne rapportent pas
tous les bouteilles a la déconsignation. Par conséquent, ces bouteilles sont collectées et suivent les flux
de déchets ménagers (taux technique de recyclage des bouteilles en verre a 73,5% [ECOEMB16],
enfouissement et incinération).

Dans le cadre de cette étude nous analysons également un service de déconsignation automatique de
bouteilles en verre pour réutilisation et recyclage : le dispositif SIAVED. Le schéma suivant présente le
systeme étudié dans le cadre de ce dispositif :

Hors périmétre

| 3 Matiére recyclée
I Fabrication de I'emballage ménager ‘&

booo - = - - -

e S ]

[ Conditionnement !

I Brasseurs francais et belges i

a _ _ _ _ ]

Distribution

Bouteilles non consignées

Emballage non rapporté
+ par le consommateur
- - - - - i a la déconsignation

Verre @ usage unigue

Consommation & domicile / hors domicile E
| i I i i i i ' I : C II- . . ¢ I
- . 1 cte en porte & porte et

I 2 : 1 [ | 1 Lollecie en porie 4 porte et I
| H SizETE .;:lt:(.collede; de c:ls_:zlnsmnahon ! H Collecte des déchets i I Ii collecte en point d'apport | i
I i iosque de collecte 1 ! i H volontaire H
" L _ _ _ _ b - - - (| " I - - - S |
R [, 2 o !
I i_ Tri chez 1 grossiste —] | I |

RSN A - ., A S 1 - - - - i
1 H T R 1 I 1 . ]
I ! i Traitement ! | I ! Traitement ! |

e Lavage e (recyclage, incinération, — H (recyclage, g
| ! i enfouissement) ! | | | incinération, enfouissement) | |
I - e s BB LSRR ————
Vs.
Figure5:P®r i m tre consi d®r ® pour | 6analyse du dispositif

2.3.2Les dispositifs analysés

3 dispositifs nbdéont pas d®marr ® | e urdu it de probkemeasi f pend

techniques de ,snt:se en Tuvre

i Consilyon : recherche de |l ocal, recherche pt remise en
i Richard Vins & Domaines : ajustements techniques de lalaveuseet de | a cha”  ne dbemb
i Smitom Sud Saumurois : recherche de producteurs de vin volontaires.

Pour ces dispositifs, seule | 6®valuation qualitative
déi delhes fieeins et |l es |l eviers de mise en Tuvre renco

Les 7 dispositifs opérationnelsont b ®n®f i ci ® dodédune ®v,a&donomigue @mpartie nvi r onn
des données quantitatives) et qualitative :

i METEOR,

i Coat Albret,

i Tof&Co,

i Jean Bouteille,

i J 6 a iMeseBouteilles,
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T Bout 6 Bout 6
1 SIAVED.

24 M®t h o d e natiyee ehvirannementale

Léanalyse environnementale a ®t® r®alis®e confor m®me
d 6 A (Avialyse de Cycle de Vie) :
i NF EN I1SO 14040 (Octobre 2006) : Management Environnemental i Analyse de Cycle de Vie i
Principes et cadre,
i NF EN ISO 14044 (Octobre 2006) : Management Environnemental i Analyse de Cycle de Vie i
Exigences et lignes directrices.

Encompl ®ment de ces normes, | e guide des bonnes prati
handbook rédigé par le Joint Research Centre de la Commission Européenne a également été consulté.

L 6 o b j ecette mrfalysd environnemental est double :

1. Evaluer la performance environnementale de chacun des dispositifs de collecte des
emballages ménagers de boissons en vue de leur réemploi ou réutilisation, en identifiant les
principaux contributeurs au bilan environnemental ainsi que les sources de ces impacts.

2. Evaluer les potentiels bénéfices environnementaux de ces dispositifs comparativement aux
emballages ménagers a usage unique.

La d®termination du contexte de d®cision (correspond:
d®f ini es danmdolokl [CDRCDd4d0]) a des cons®quences sur | e
choisi. Il convient donc de bien d®finir | e contexte
Comme mentionnéci-dessus, | 6objectif principal de cetldsse ®t ude

du bilan environnemental des systemes avec réemploi et de comparer ces résultats avec les systemes
sans réemploi fonctionnellement équivalents.

Par ailleurs, | 6®t ude ndest pas destin®e ~ servir de
gén®r er des changements 7 grande -p&cahne I(ltee |ssurqg ulee sd ®ifrionci &
handbook) des syst mes ®tudi ® ou sur dbdautres syst n
Les deux principales applications vis®es sont donc
syst mes (¢ weak point analysis e telle que d®finie pal
(syst mes) sp®ci fiques (¢ comparison of specific goc
handbook), et le contexte de décision est la situation A,” savoir | daide ~ |l a d®cisio
micro-l evel decision support €&, telle que d®finie dans |
Par cons®quent, | 6appr oc hlebd aphpori ascihee peotutrr icbeutttieo nAnCeVl lees.t

Toutefois, il estimportant de noter que, si les systemes étudiés étaient amenés a étre déployés a grande
échelle au niveau national, la pertinence de mener une ACV conséquentielle, pour apporter une
information pertinente sur les enjeux environnementaux de ces systémes en tenant notamment compte
descons ®quences de ce d®pl oi e mepian, vislas méchnsmes pcononmies®s doar
de substitution dobéapprovisionnement ou dobéusage, serai
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2.4.1Panel de larevue critique et analyse du cycle de vie itérative

L 6 A @Y soumise a un panel de revue critique (Quantis, David Fayolle i expert logistique déchets,
Héléne Cruypenninck i expert ACV/emballages, Xavier Capilla i expert verre). Le role de la revue
critique est de valider :

1 Le p®rim tre et | d6objectif de | 6ACV

i Les hypoth ses, m®t hodes, donn®es de | 6®t ude et de
suggestion dé®ventuelles analyses de sensibilit® s

i Les modifications effectuées suite aux premiéres itérations et les analyses de sensibilité
supplémentaires réalisées.

L 6 A @ té realisée de maniére itérative :
i La lére itération a permis de tester la méthodologie sur le premier dispositif METEOR et de

comprendre les points sur lesquels focaliser la collecte des données pour les autres dispositifs,
en gardant bien évidemment en téte que certains aspects peuvent étre spécifiques a tel ou tel

dispositif.
i La2¢meji t ®r ation a permis doéoaffiner | 6®valuation sur |
i La 3%me jtératonper met de pr ®ci ser | 6®val uati owndeduelesMETEOR
autres dispositifs.
1 Ladéme i t ®r ati on permet de pr ®ciser | 0®vdefinalsarlaon sur
rédaction des livrables dont le rapport et avis du panel de la RC
i La 5¢ itération permet de finaliser le rapport ACV et de rédiger le rapport avis du panel de la revue
critique.

2.4.2 Caractéristiques des 7 dispositifs évalués

Il est a noter que pour tous les dispositifs étudiés, le systeme sans consigne est un systeme fictif. Les
porteurs de projet ne commercialisent pas de bouteilles a usage unique. Ainsi, certaines données

déactivit® utilis®es pour | e syst me avec consigne so

i Type et masse des emballages primaires, secondaires et tertiaires ;

i Distance et type du transport amont des mat®r i aux dobéemball ages primaire
tertiaires vers le site de conditionnement.

Cela est |l e cas pour tous |l es dispositifs ®tudi ®s s

spécifiques au systéme sans consigne (caractéristiques de la bouteille & usage unique) sont issues de
[DEROCHEO09].

Le tableau au § 2.2 présente les principales caractéristiques des différents dispositifs.

2.4 3Fonctions des systemes et unités fonctionnelles

Pour 6 des 7 porteurs de projet étudiés dans cette étude, la fonction du systéme avec consigne est de

permettre la distribution de boissons auprés des consommateurs, grace a un emballage ménager

réemployable ou réutilisable.L e p®r i m tr e de | 6 A Qéés partdispostiscondesnemt ®e s c o |
uniqguement le « BtoC (Business to Consumer) » et non le BtoB.

Cette fonction est différente pour le porteur de projet SIAVED qui se concentre uniquement sur la
collecte et |l a gestion de | a bbigsons. diesi, lafonetiordda systéhne mb al | ag
est de récupérer les contenants jetables ou réutilisables pour réutilisation ou recyclage.

La foncti on ddeurpoucun osage nraqoe ne présente pas de différence fonctionnelle

significative pour le consommateur avec un emballage ménager réutilisable.

1 Fonctions des systemes

ITATUOA AA pn AEODI OEOEAG AA 0Oi Al Bi 1 E-RaghortQi PAGE2G OFPET 1 AGAI



Le réemploi ou réutilisation des bouteilles peut se réaliser de différentes maniéres selon les porteurs de
projet :

i Réemploi avec parc de bouteilles dédié (ou parc ouvert), c-a-érs que les porteurs de projet
ont un lieu de stockage des bouteilles consignées qui sont neuves ou déja utilisées.
i R®empl oi avec des bouta€eirleeqqu@dd ecsaspioarn,eua Gesdte pr

stock de bouteilles neuves dans leur systeme.

Le porteur de projet SIAVED posséde uniquement une activité de systeme de collecte pour réutilisation
ou recyclage.

Le tableau suivant liste tous les porteurs de projet et le type de fonction du dispositif utilisé pour le

réemploi ou la réutilisation :
Tableau 1 : Fonction des systémes par porteur de projet

Réemploi METEOR 6
Coat Albret
Jean Bouteille
Tof & Co
Bout 6 © Bout o
J 6 ai meouktitles
Systeme de collecte pour réutilisation et = SIAVED 1

recyclage

Le porteur de projet SIAVED posséde uniquement une activité de systéme de collecte pour réutilisation
ou recyclage.

1 Unités fonctionnelles

LOunit® fonctionnélblueai  ®F)dede ®F ®RAEGVIicestqui per met de g
| e syst meunitétbncdonrfele définiel I€s impacts environnementaux potentiels quantifiés au

cours du cycle de vie dunitsfgnstipnnatee( |sdoennesdesrfilplghysigues®s ~ | 6
sur le cycle de vie sont rapportés a cette unité de référence).

Pour |1 6ensemble des poletSIAYEDSs Id&u mirto® ebnonmemcetaieeprbrRe | | e
projets permettra d'identifier des points forts/faibles sur I'ensemble des 6 projets mais les performances
environnementales de ces projets ne seront pas directement comparées entre elles.

U L & Udtenue pour les systéemes avec et sans consigne est la suivante :

Nous avons considéré une Unité Fonctionnelle distincte uniquement pour le dispositif SIAVED. Celui-Ci

possede un kiosque a bouteille qui peut étre assimilé a un point d'apport volontaire (fonction de collecte

des déchets). La partie « conditionnement et distributoné ndéest pas prise en compte
etl e p®rim tre dé®valuation est | imit® au syst me de c

LoUni t ® F oducSIAVED étamtl différente de celle des autres dispositifs, la performance
environnementale du SIAVED ne pourra pas étre comparée a celle des autres dispositifs.

9 Flux de référence

Le flux de référence pour chaque systeme est le flux auquel sont ramenés tous les flux entrants et
sortants de chaque syst me ®tudi ®. Il so6agitunitde | a ¢
fonctionnelle, telle que spécifiée ci-dessus.
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Le flux de référence des deux systéemes (avec et sans réemploi ou réutilisation), pour chaque dispositif,

varie en fonction de | a masse de | 6emball age m®nager

emballage. Dans la suite du rapport, on nomme :

i Emballage ménager, | 6 embal | age pr i mai rced eaglitidree caaymésidllebo oi s s on
bouteille, le bouchon et I'étiquette ;

i Bouteille, | 6 obj et physique qui correspond au corps <cre
systeme avec réemploi/réutilisation ;

i UVC (Unité de Vente Consommateur) une utilisation de la bouteille, i.e. la bouteille vendue

chez le distributeur. Dans le cas de la réutilisation, une bouteille correspond a plusieurs UVC.

1 METEOR

Sur la base des données fournies par METEOR, le nombre moyen d 6 u t inbk deslatue bouteille
peut étre déterminé grace aux informations suivantes :

1 Nombre doUVC \Bo@:xd:ba80 000 bVCearan ;

1 Nombre de bouteilles retournées en « BtoC » : 5 125 000 UVC par an ;

1 Nombre de bouteilles non collectées en « BtoC » : 175 000 bouteilles par an ;
il

Nombre de bouteilles refusées (pas aptes a étre réutilisées et donc refusées par le distributeur) :
100 000 bouteilles par an.

Ces données permettent de déterminer :

1 Le taux de retour (pourcentage de bouteilles ramenées par les consommateurs a la
déconsignation par rapport a la mise sur le marché des bouteilles) : 97 % ;

1 Le taux de refus apres déconsignation : 2,0 % ;

i Le taux de renouvellement par cycle : 5,19 % ;

i Le nombre doéut il imoyendeaoyclss pdr bouteille,crab rces | ® comme | 8i nv
taux de renouvellement) : 19,27 cycles par bouteille.

Le tableau suivant pr®sente | es caract®ristiques de |

Tableau 2 : Flux de référence pour les deux systémes de METEOR

METEOR i 75 560 19,27 1333 38,73
systeme avec

consigne

METEOR i1 75 460 1 1333 613,18
systeme sans

consigne

La bouteille consignée est plus lourde que la bouteille & usage unique. En effet, elle doit étre plus
résistante et plus robuste pour étre réutilisable.

i Coat Albret

Sur | a base des donn®es fournies par Coat Al bret, | e
peut étre déterminé grace aux informations suivantes :

i Nombre doéUVC \Bo@x: @O  B/E pacan;

1 Nombre de bouteilles retournées en « BtoC » : 30 000 UVC par an ;

1 Nombre de bouteilles non collectées en « BtoC » : 10 000 bouteilles par an ;
il

Nombre de bouteilles refusées (pas aptes a étre réutilisées et donc refusées par le producteur) :
60 bouteilles par an.
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Ces données permettent de déterminer :

i Le taux de retour (pourcentage de bouteilles ramenées par les consommateurs a la
déconsignation par rapport a la mise sur le marché des bouteilles) : 75 % ;

i Le taux de refus apres déconsignation : 0,2 % ;

i Le taux de renouvellement par cycle : 25,2 % ;

i Le nombre déutilisations (ou nombre moyen de cycl €
taux de renouvellement) : 3,98 cycles par bouteille.

Le tableau suivant pr®sente | es caract®ristiques de |

Tableau 3 : Flux de référence pour les deux systéemes de Coat Albret

Coat Albret 1 75 576,6 3,98 1333 193,12
systeme avec

consigne

Coat Albret 1 75 576,6 1 1333 768,61
systeme sans

consigne

Pour ce porteur de projet, on considere que la masse de la bouteille & usage unique est équivalente a
celle de la bouteille consignée, par manque de données. Cette hypothése de poids identique entre la

bouteille r®utilis®e et | a bouteille " usage unigque e
1 Tof&Co
Surlabase des donn®es fournies par Tof &Co, | e nombre mo

étre déterminé grace aux informations suivantes :

1 Nombre doéoUVC \Bo@xd:bs&2X U¢Crparan;

Nombre de bouteilles retournées en « BtoC » : 4 697 UVC par an ;
Nombre de bouteilles non collectées en « BtoC » : 829 bouteilles par an ;

Nombre de bouteilles refusées (pas aptes a étre réutilisées et donc refusées par le producteur) :
75 bouteilles par an.

Ces données permettent de déterminer :

= =4 =4

1 Le taux de retour (pourcentage de bouteilles ramenées par les consommateurs a la
déconsignation par rapport a la mise sur le marché des bouteilles) : 85 % ;

1 Le taux de refus apres déconsignation : 1,6 % ;

i Le taux de renouvellement par cycle : 16,4 % ;

i Le nombrseatd ®utsi [(iou nombre moyen de cycles par bou
taux de renouvellement) : 6,11 cycles par bouteille.

Le tableau suivant pr®sente |l es caract®ristiques de |
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Tof&Co 1 75
systeme

avec

consigne
Tof&Co 1 75
systeme

sans

consigne

650

6,11

Tableau 4 : Flux de référence pour les deux systéemes de Tof&Co

1333

141,8

866,45

Pour ce porteur de projet, on considere que la masse de la bouteille & usage unique est équivalente a
celle de la bouteille consignée, par manque de données. Cette hypothése de poids identique entre la
bouteille réutilisée et la bouteille a usage unique e st ;
consigne.

9 Jean Bouteille

Sur |
peut étre déterminé grace aux informations suivantes :

il

f
f
il

f

=

Le tableau suivant présente lescaract ®r i st i ques

Nombr e

base

des

donn®es

fourni

bien

d o6 UVC «Bo@x:u@399 W/E paran;

es

entendu

par Jean

Nombre de bouteilles retournées en « BtoC » : 4 995 UVC par an ;
Nombre de bouteilles non collectées en « BtoC » : 5 314 bouteilles par an ;
Nombre de bouteilles refusées (pas aptes a étre réutilisées et donc refusées par le producteur) :

25 bouteilles par an.
Ces données permettent de déterminer :

Bout ei

Le taux de retour (pourcentage de bouteilles ramenées par les consommateurs a la
déconsignation par rapport a la mise sur le marché des bouteilles) : 48 % ;

Le taux de refus apres déconsignation : 0,5 % ;
Le taux de renouvellement par cycle : 51,8 % ;

Le

nombr e

dout i

sat.i

ons

taux de renouvellement) : 1,93 cycles par bouteille.

Jean
Bouteille
systeme
avec
consigne
Jean
Bouteille
systeme
sans
consigne

' T AT UOA

75

75

560

560

1,93

(ou

de

Tableau 5 : Flux de référence pour les deux systémes de Jean Bouteille

1333

1333

nombr e

6embal

moyen

| age

386,77

746,48

de
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Pour ce porteur de projet, on considere que la masse de la bouteille & usage unique est équivalente a
celle de la bouteille consignée, par manque de données. Cette hypothése de poids identique entre la

bouteille réutilisée et la bouteille a usage unique e st bien entendu ° | 6avant age
consigne.

T Jobai me Mes Bouteilles
Sur la base des données fourniesparJ 6 ai me Mes, Bloawtrearhdreess moyen doéutil i s,

bouteille peut étre déterminé grace aux informations suivantes :

1 Nombred 8 UV C v e n dBio€ s : 3260 0Q0 UVC par an au total sur le Doubs et le Jura.
Cette donnée a été estimée par le porteur de projet a 69 220 UVC par an sur le magasin du
Biocoop Lons Le Saulnier ;

i Nombre de bouteilles retournées en « BtoC » : 8 640 UVC par an ;
Nombre de bouteilles non collectées en « BtoC » : 60 580 bouteilles par an ;

=

1 Nombre de bouteilles refusées (pas aptes a étre réutilisées et donc refusées par le producteur) :
100 bouteilles par an.

Ces données permettent de déterminer :

1 Le taux de retour (pourcentage de bouteilles ramenées par les consommateurs a la
déconsignation par rapport a la mise sur le marché des bouteilles) : 12 % ;

1 Le taux de refus apres déconsignation : 1,2 % ;

1 Le taux de renouvellement par cycle : 87,7 % ;

i Le nomhbrid iccéat i ons (ou nombre moyen de cycles par
taux de renouvellement) : 1,14 cycles par bouteille.

Le tableau suivant pr®sente |l es caract®ristiques de |

Tableau 6 : Flux de référence pour les deux systemesdeJ 6 ai me Mes Bouteill es

Joai me 75 650 1,14 1333 760,04
Bouteilles i

systeme

avec

consigne

Joai me 75 650 1 1333 866,45
Bouteilles i

systeme

sans

consigne

Pour ce porteur de projet, on considere que la masse de la bouteille & usage unique est équivalente a
celle de la bouteille consignée, par manque de données. Cette hypothése de poids identique entre la

bouteille réutilisée et la bouteille a usage unique est bien entendu ° | 6avant age
consigne.

T Boutdé ~ Boutd
Sur | a base des donn®essufuopointdeivente, plae Bomhbde " mBpen 6d o u:

de chaque bouteille peut étre déterminé grace aux informations suivantes :

1 Nombred 6 UV C v e n dBwo€ s : 1834 U¥C par an (sur un point de vente);
i Nombre de bouteilles retournées en « BtoC » : 1 455 UVC par an ;

i Nombre de bouteilles non collectées en « BtoC » : 379 bouteilles par an ;

il

Nombre de bouteilles refusées (pas aptes a étre réutilisées et donc refusées par le producteur) :
7 bouteilles par an.
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Ces données permettent de déterminer :

i Le taux de retour (pourcentage de bouteilles ramenées par les consommateurs a la
déconsignation par rapport a la mise sur le marché des bouteilles) : 79 % ;
i Le taux de refus aprés déconsignation : 0,48 % ;
i Le taux de renouvellement par cycle : 21,0 % ;
i Le nombre déutilisations (ou nombre moyen de cycl €
taux de renouvellement) : 4,75 cycles par bouteille.
Le tableau suivant pr®sente | es caract®ristiques de |
Tableau7: Fl ux de r ®f ®r ence pour | es deux syst mes de Bou
Boutd " i 75 560 4,75 1333 157,15
systeme avec
consigne
Boutd " i 75 560 1 1333 746,48
systéeme sans
consigne
Pour ce porteur de projet, on considere que la masse de la bouteille a usage unique est équivalente a
celle de la bouteille consignée, par manque de données. Cette hypothése de poids identique entre la
bouteille r®utilis®e et la bouteille ° usage unique
consigne.
1 SIAVED
Pour le SIAVED, le flux de référence est équivalent a 1 tonne de bouteilles collectées et traitées en fin
de vie.
Sur la base des données fournies par le SIAVED sur le kiosque, la répartition des bouteilles entre la
consigne pour recyclage et la consigne pour réutilisation peut étre déterminée :
i Nombre de bouteilles collectées par le kiosque : 960 870 bouteilles par an ;
i Nombre de bouteilles collectées pour recyclage : 942 530 bouteilles par an (98,1 % du flux total) ;
1 Nombre de bouteilles collectées pour réutilisation : 18 340 bouteilles par an (1,9 % du flux total).
Afin de pouvoir comparer les dispositifs avec et sans consigne définis précédemment, il est nécessaire
de sb6assurer que |les fronti res d®finies pour |l es de
deux variantes comparées assurent la méme fonction.
Chacun des deux systemes de gestion des emballages en fin de vie considérés ici est un processus
multifonctionnel :
1 Le systeme avec consigne ( ¢ 6-&dird avec le kiosque) permet a la fois le traitement des
bouteilles en verre en fin de vie, la mise a disposition de bouteilles sur le marché via la réutilisation
(ce qui permet do®viter | a production de bouteille
le marchéviale recycl age (ce qui permet doéo®viter | a prod.l
1 Le systéeme sans consigne permet a la fois le traitement des bouteilles en verre en fin de vie et la
mi se ° disposition de verre sur | e maraddct®Ondei a | e r
verre vierge).
Afin dbéassur er | aystanesnepti@ ewbnioluist @ rdoegpso sons dbéadopter wur
substitution : on raméene chaques y st me ~ un syst me monoletatanentonnel n

(recyclage, incinération et recyclage) en fin de vie des bouteilles.

Concernant le systeme avec consigne (assurant les fonctions de collecte et traitement des bouteilles,

mise a disposition de verre sur le marché via le recyclage, et mise a disposition de bouteilles sur le

marché via la réutilisation), seront soustraits les impacts environnementaux des procédés fournissant

la fonction équivalente a | 6 ®vi t ement de | a viggge ¢powr [e trecyelage) @étude e r r e
fabrication de la bouteille en verre (pour la réutilisation). Cette méthode est illustrée par le schéma ci-
dessous.
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Systéme de collecte pour recyclage/ réutilisation Systéme sans consigne

Procédé Procédé Procédé
Collecte et : : Collecte et _
: substitué  parla substitué par le " substitué par le
traitement o traitement
réutilisation recyclage recyclage
Systémes
équivalents
. Evitement de CallEeiR el Evitement de
Production du 5 traitement
production de

Collecte et
traitement
tonne de déchets

de bouteilles

production de
verre vierge

verre tonne de déchets

de bouteilles

verre vierge

Transport de la
bouteille vers le
brasseur

Figure 6 : SIAVED - Frontieres de collecte pour recyclage/réutilisation et du systéme sans consigne et équivalence
fonctionnelle

2.4 4Frontiéres des systémes

Léobjectif de cetite section est doubl e

i D®f inir | es proc®d®s (i .e. activit®s) qui sont inc
(définition des frontiéres des systemes),
i D®Rcrire | a mani re dont | es r ®s ulentdés s (définitiondp act s s €

découpage du cycle de vie en étapes et procédés).

I Etapes du cycle de vie

Les étapes du cycle de vie communes aux deux systémes sont divisées en 6 étapes principales. Les
étapes de vie communes (mais non nécessairement identiques) entre les deux systémes sont les
suivantes :

i La phase de fabricationde | 6 embal |l age m®nager ( e mibauleileerye pr i me
verre, ainsi que | 6®tiquette, |l a colle et | e bouch
o0 Ldébextraction des rnécsssaves b a ereduction des matdriaue de
base de | 6emball age primaire
o La fabrication de; | éemball age primaire
o Le transport jusgqudau site de conditionnement
i La phase de conditionnementde | 6 embal | age m®nager incl want | 6en

des emballages des systémes finaux (secondaires et tertiaires) en vue du transport vers le site
ou ils seront distribués ;

i La phase de distribution incluant tous les processus intervenant entre le site de conditionnement
de | demball age et |l e magasin de ven.tleretbur deansport
| 6embal |l age d®consign® est inclus dans cetete ®t ape
le systéme sans consigne) lorsque le site de conditionnement se trouve sur le site de lavage ;

1 La phase de consommation a domicile/hors domicile des ménages incluant le transport par les
consommateurs du magasin vers le lieu de consommation ;

1 La phase de collecte des déchetsi ncl uant | 6emball age m®nager, | es
tertiaires et leur transport vers le lieu de traitement ;

1 La phase de traitement en findevie( r ecyc |l age, incin®ration et enfolu

ménager et des emballages secondaires et tertiaires.
Les étapes du cycle de vie supplémentaires pour le systéme avec réemploi/réutilisation concernent :

1 Au sein de la phase de consommation (a domicile/hors domicile) le transport des bouteilles
réemployables au point de collecte/point de vente (trajet effectué par le consommateur pour
acheter et ramener la bouteille a la déconsignation, voir [ADEME18]) ;

1 La phase de déconsignationmanuel |l e ou automatique de | demball a
i Laphasedelavagede | 6 e mbal | ag eréeamfllo/@gilsationa v ant
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Le schéma de la Figure 1 présente les étapes du cycle de vie considérées dans les frontieres des
systemes étudiés. Les schémas suivants présentent les différents procédés considérés et le découpage
des systtmesenétapes du cycle de vie pour | 6ensemble
transports considérés par étape de cycle de vie pour le systeme avec et sans consigne.

des di ¢

 Systémes sans réemploi / réutilisation (« sans consigne ») i hors SIAVED

Systéme sans réemploi / réutilisation

Consommation a
domicile/hors domicile

Conditionnement de Distribution

I’'emballage ménager

Fabrication de I'emballage
ménager

Stockage du produit fini

Production de
I'emballage ménager
Transportde
I'emballage
ménager

conditionnement

dans le magasin/Site de
vente

Remplissage et

. produits
de la denrée finis

Utilisation chez le
consommateur

11988 ||Eqwa  ap aydap sap podsues)
1133 |2qua ) 3p faydap sap Hodsuel)

podsues)

Collecte des déchets

Traitementen finde vie

Traitement

|
Légende :, | étape ou procédé hors périmétre
[ |

Figure 7 : Systemes sans consigne - Présentation des différents procédés considérés et du découpage des systemes
en étapes du cycle de vie - Valable pour tous les systémes sans consigne excepté SIAVED

A noter que le module « production des emballages » du schéma comprend toutes les activités depuis

I'extraction des matiéres premiéresj usqué”™ | a production degdesphasbsal | ages
intermédiaires de transport et producton ( du berceau ©~ | a sortie dobéusine).
Pour l e dispositif SI AVED, l es proc®d®s consi d®r ®s ¢

déchets et le traitement en fin de vie du systeme sans consigne (voir Figure 11).
1 Systémes avec réemploi / réutilisation (« avec consigne ») i hors SIAVED

Les figures suivantes illustrent le systéme avec réemploi/réutilisation pour tous les dispositifs. Selon le
l i eu du | a-die gide lavagedestdnternalisé et se fait sur le site du conditionnement, ou est
externalisé, certains transports sont inclus dans différentes étapes du cycle de vie, tel que présenté
dans les schémas ci-dessous.
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Systéme avec réemploi / réutilisation

Fabrication de I'emballage
meénager

Production de
I'emballage ménager

Transportde
I'emballage
menager

Conditionnement de I'emballage
menager

Remplissage et
conditionnement
de la denrée

Lavage de I'emballage
ménager sur le site de
conditionnement

Distribution

Stockage
du produit fini dans le v
magasin Loy
/Site de vente "J‘
Transpnr.t \

Déconsignation

nsportde
‘emballage
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Figure 8 : Systemes avec consigne - Présentation des différents procédés considérés et du découpage des systemes
en étapes du cycle de vie. Dispositifs ou le lavage se fait sur le site de conditionnement (METEOR, Coat Albret)
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Figure 9 : Systemes avec consigne - Présentation des différents procédés considérés et du découpage des systémes

en étapes du cycle de vie.
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Figure 11: Présentation des différents procédés considérés et du découpage en étapes du cycle de vie du systeme sans
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Figure 12 : Présentation des différents procédés considérés et du découpage en étapes du cycle de vie du systeme avec

consigne du SIAVED

91 Inclusions

Procédés communs aux systemes avec et sans consigne

Le détail des procédés inclus communs aux systémes avec et sans consigne (hors SIAVED) est donné

ci-dessous :

T Phase de

o Fabri

fabri

o Extraction des ressources naturelles et production des matériaux de base utilisés pour
la fabrication de la bouteille en verre i

Cca

cat.i

tion de

on

de | 6embal

ncl uant

l embal |l age

age m®nager

| 6®t i quet tereacier;l a

mair e

pri
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o Phases de transport depuis | bexsqua@auosi desvaea
puis des bouteilles du verrier au site de conditionnement.
i Phase de conditionnement de | 6emball age m®nager

o Fabrication des emballages secondaires et tertiaires des systemes finaux ;
o Phases de transport des emballages secondaires et tertiaires des systemes finaux
depui s | 6 ext ricxestpicroigres fesgun@adau site de fabrica
emballages jusqu'au site de conditionnement.
1 Phase de distribution :

o Transportdel dal i ment (e densdniemlbalbageh d site de conditionnement

jusqudau site du distributeur
i Phase de collecte des déchets :

o Transport de | 6emball age m®nager et des embal
coll ect ®s s®par ®ment de |l a poubelle / du poin
traitement ;

o Transport de | 6emball age m®n a getertiaiedcolléatés e mbal |
séparément vers le centre de tri puis vers le recycleur.

i Phase de traitement de | 6emball age m®nager et des

o Elimination ou valorisation des déchets (enfouissement, incinération et recyclage).

Pour | e dispositif SIAVED, |l a phase de collecte des
ménager sont les deux seules étapes prises en compte et similaires entre les deux systémes.

Spécificités du systéme avec consigne (hors SIAVED)
Le détail des procédés propres aux frontieres des systemes avec réemploi/réutilisation et inclus dans
les frontieres de ces systemes est donné ci-dessous :

T Phase de distribution :

o Transport d e | & e méadndigaégvers le site de conditionnement pour lavage
(intégré a cette étape par souci de comparabilité avec le systéme sans
réemploi/réutilisation)

Ce transport est intégré a cette étape uniquement pour METEOR, Coat Albret et Jean
Bouteille ou le site de lavage se trouve sur le site de conditionnement.
Pour les autres dispositifs, un retour a vide est considéré a cette étape pour le systeme

avec consigne, tandis que | e transport de | 6en
est all ou® ° | a phase deelaledraireque écdrtpdans tat doéatt
maniére dont sont répartis les impacts environnementaux entre les dispositifs de
consigne pour lesquels le lavage est effectué sur le site de conditionnement et les
dispositifs de consigne pour lesquels le lavage est externalisé, méme si au global les
inclusions sont coh®rentes doéun dispositif
1 Phase de consommation :
o Transport des bouteilles pleines depuis le distributeur au consommateur (on calcule la
surconsommation de carburant avec le systéme sans consigne) ;
o Transport des bouteilles vides consignées du domicile du consommateur au magasin.
1 Phase de d®consignation manuell e ou automatique de
o Consommati on déo®nergi e (®lectricit®) l ors d
automatique (uniquement dans le cas de METEOR) ;
o Consommati on de papier l or s de Il utilisati or
(uniquement dans le cas de METEOR) ;
o Note: aucun proc®d® nbdba ® ® consi d®r® pour | es
déconsignation est manuelle.
1 Phase de | anballageeménager dvaneréemploi :
o Consommation doé®nergie | ors de | 6utilisation
différentes selon les machines utilisées :
A Pour METEOR,J 6 ai me Me s etBIAVED edlettricit &t gaz ;
A Pour Coat Albret : électricité et fioul ;
A Pour Tof&Co, Jean BouteileetBout 6 * Bpoputdement .de | 6®l ec
o Consommation de produits chimiques pour | 6entr
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o Consommation dbeau

o Traitement des eaux usées et fin de vie des étiquettes ;
o Transport depuis le site de déconsignation vers le site de lavage puis du site de lavage
vers |l e site de conditionnement, dans | e cas
endroit que | site de conditionnement. Ce ca
Jean Bouteilleet Bou't
o Transpor p l e site de d®consignation ver
i

e
6 - Bout 0.
Ui

[

[

i s
|l es sont st ock®es avant do°tre |
i vr

t
0% |l es bou
°t ®es au site de conditionnemer

avant do

Spécificités du systéme de collecte pour recyclage/réutilisation - SIAVED

Le détail des procédés propres aux frontieres du systéme avec réemploi/réutilisation SIAVED et inclus
dans la frontiére de ce systéeme est donné ci-dessous :

1 Phase de consommation :

o Transport des bouteilles vides consignées du domicile du consommateur au lieu de
r ®c up ®r a taidie te kiosque.s t

i Phase de d®consignation automatique de | 6emball age

o Consommati on do®nergi e (®lectricit®)ionl or s d
automatique ;

o Consommation de papier lors de |l o6utilisation ¢

o Production des emballages secondaires (caisses plastiques) et tertiaires (palette)
utilisés pour transporter les bouteilles vides au grossiste ;

o Phases de transport des emballages secondaires et tertiairesd e pui s | 6extracti
matiéres premieresj u s g u 6 a wécaensignaiond e
i Phase de traitement de | 6emball age m®nager et des

o les impacts évités liés a la production de la bouteille suite a la réutilisation et liés au
transport de la bouteille neuve vers le brasseur sont considérés a la phase de traitement

de | 6embal | desbdéndi®@s dugeeyclage sont également considérés.
Pour le systeme avec consigne,ledeveni r de | 6emball age m®nager va d®penc
consommateur par rapport au kiosque. Sans kiosque le consommateur a deux choix : mettre sa
bouteill e au bac des OMR ou | 6apporter ° un point doa
un kiosqu e , |l e consommateur a un choix suppl ®mentaire. I

pourcentage de bouteilles captées par le kiosque. Différentes hypothéses peuvent étre
raisonnablement faites :

1 Une hypothese « prudente » consistant a dire que les consommateurs allant apportant leurs
bouteilles au PaV (et uniguement ceux-ci) les déposeront au kiosque si un kiosque est mis en
place. Cela correspond a un captage de 73,5 % de bouteilles par le kiosque.
1 Une hypothese plus favorable pour le scénario avec ki os qu e, consi stant " s u
raison de la gratification financiére, un nombre plus important de consommateurs vont au
kiosque déposer leurs bouteilles, y a compris des consommateurs qui habituellement mettent
leurs bouteilles dans le bac des OMR. Avec cette hypothese, le taux de bouteilles captées par
le kiosque peut varier entre 73,5 % et 100 %.

De facon schématique, cela revient a déterminer les différents pourcentages suivants, présentés dans
la figure suivante :

1 X:le pourcentage de bouteilles captées par le kiosque ;
1 Xx,yetz:les% de traitement en fin de vie des bouteilles qui he sont pas rapportées au kiosque.
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Figure 13: Périmetre du systeme SIAVED, avec un focus sur la fin de vie de I'emballage ménager, dépendant du
comportement du consommateur.

Ai nsi pour |l a fin de vie de | demball age m®nager pour
été envisagés :
1 Unscénario « captage tout type de bouteilles » qui est le scénario de référence. On suppose
ici que tous les consommateurs rapportent la bouteille au kiosque, les bouteilles non rapportées
au kiosque sont traitées dans les mémes proportions que le scénario sans kiosque (73,5 %
recyclées, 17,2 % incinérées et 8,8 % enfouies). Ce scénario équivaut de fagcon théorique a
supposer que | 6ensemble des bouteilles arivant e
1 Un scénario « captage recyclage » pour le systéme avec consigne est également défini et
sera comparé aux deux scénarios de référence précédemment décrits. Pour ce scénario, on
suppose que seuls |les consommateurs mettant l eur
volontaire vont utiliser le kiosque (ce qui est probable en zone rurale). Cela équivaut a supposer
gue toutes les bouteilles normalement recyclées vont étre apportées au kiosque, tandis que les
autres consommateurs continuent de jeter leurs bouteilles au OMR.

Les proportions de bouteilles allant au recycl age,
kiosque pour les trois scénarios considérés (sans consigne, avec consigne captage tout type de
bouteilles et captage recyclage) sont résumés dans la figure suivante :

Figure 14 : Pourcentage des différents devenirs en fin de vie de I'emballage ménager, en fonction du scénario étudié

5 Nous obtiendrons les mémes résultats non pas avec un taux de collecte de 100% des bouteittess avec un pourcentage équivalent
AT OOA 1 -2 Adire dud toud BshcEn@ommateurs sont touchés par le kiosque a proportion égale : les bouteilles non
rapportées au kiosque seront donc traitées dans les mémes proportions que le scénario s&msque (73,5 % recyclées, 17,2 %
incinérées et 8,8 % enfouies).
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